Rundtakt-Doppelkopf- -G-A'-’SGH'

Buckelschwei BvorriChtu ng Widerstands-SchweiRtechnik

In Mittelfrequenztechnologie,
fiir hochprazise Fiigetechnik

Ausfiihrung:
Rundtakttisch in 4-er Teilung

Station1: manuelle Einlegestation
Station 2: automatisches Einlegen
von 2 Deckeln
Station 3: automatisches Schwei-

Ben —nacheinander
Station 4: automatische Entnahme
mit 16kg-Roboter und Ab-
legen in die nachste
Bearbeitungsmaschine

Material: Saule—C45
Deckel — Sintermetall

Taktzeit: ca. 8,5 sec. fir 2 Teile

Anforderung:
Toleranzen max. +/- 0,1 mm
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