Werkerfreie Rundtakt-Doppelkopf- _G.A'. _seH_

Warmnietvorrichtung SchweiBtechnik

In Mittelfrequenztechnologie,
fiir hochprazise Fiigetechnik

Ausfiihrung:

Station1: autom.Einlegestation
der Anschlage

Station 2: autom. Einlegestation
der Anschraubplatten

Station 3: autom. Schweil3station
fr 2 Teile gleichzeitig

Station 4: autom.Entnahmestation

Station 5: autom. Senkstation nach
der Entnahme

Material: Anschlag - Sintermetall
Platte — DC 420

Taktzeit: ca.10,0 sec. fir 2 Teile

Anforderung: hohe Prazision und
Wechselkraft-Festigkeit

Mit uns stellen Sie sichere




